Electronic copy of the ETA by DIBt: ETA-08/0350

Deutsches Institut fliir Bautechnik

Deutsches
Zulassungsstelle fiir Bauprodukte und Bauarten |n5t|:9t
ur
Bautechnisches Priifamt * Bautechnik
Eine vom Bund und den Landern * *
gemeinsam getragene Anstalt des Authorised

* and notified according *
to Article 10 of the Council
Directive of 21 December 1988

offentlichen Rechts

KolonnenstraRBe 30 B g 0N the approximation of laws, g Mitglied der EOTA
D-10829 Berlin regulations and administralive
provisions of Member States Member of EOTA

Tel.: +493078730-0

4 relating to  construction *

Fax: +493078730-320 products (89/106/EEC)
E-Mail: dibt@dibt.de * *
www.dibt.de b ¢

Evaluacion Técnica Europea ETA-08/0350

Traduccion al inglés preparada por DIBt — Version original en aleman

Handelsbezeichnung INDEX Verbundanker CAQU
Nombre comercial INDEX Cépsula quimica CAQU
Zulassungsinhaber INDEX Técnicas Expansivas S. L.
Titular de la Segador 13. P.I. La Portalada I
homologacion 26006 LOGRONO-ESPANA
SPANIEN
Zulassungsgegenstand Verbunddibel mit Ankerstange in den GréRen M8, M10, M12, M16,
und Verwendungszweck M20 und M24 zur Verankerung im ungerissenen Beton
Tipo y uso genérico del Anclaje de adherencia con varilla de anclaje en tamafios M8,
producto de M10, M12, M16, M20 y M24 para su uso en hormigén no
construccion fisurado
Geltungsdauer:
Validez: del 30 Mayo 2013
gie 28 Mayo 2018
Herstellwerk INDEX Planta 1

lanta de fabricacién

Diese Zulassung umfasst 18 Seiten einschlie3lich 9 Anhange
Esta homologacion incluye 18 péaginas que incluyen 9 anexos
Diese Zulassung ersetzt ETA-08/0350 mit Geltungsdauer vom 24.11.2010 bis 24.11.2015
Esta homologacién ETA-08/0350 con validez del 24.11.2010 al 24.11.2015
sustituye

Européadische Organisation fir Technische Zulassungen
European Organisation for Technical Approvals

Z45627.13 8.06.01-224/13



Electronic copy of the ETA by DIBt: ETA-08/0350

Homologacién Técnica Europea Institut
ETA-08/0350 far
Traduccién al Castellano preparado por Index Bautechnik

o O »~ w N P

Z45627.13

Deutsches

Pagina 2 de 18 | 30 May

BASES LEGALES Y CONDICIONES GENERALES

Esta Homologacién Técnica Europea se emite por el Deutsches Institut fir Bautechnik de
acuerdo con:

Directiva del Consejo 89/106/CEE del 21 de Diciembre de 1988 relativa a la aproximacién
de las disposiciones legales, reglamentarias y administrativas de los estados miembros en
materia de productos de construccion®, modificada por la Directiva del Consejo 93/68/EEC?
y el Reglamento (CE) del Parlamento Europeo y del Consejo®;

Gesetz Uber das In-Verkehr-Bringen von und den freien Warenverkehr mit Bauprodukten zur
Umsetzung der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom 21. Dezember 1988 zur Angleichung
der Rechts- und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten tiber Bauprodukte und anderer
Rechtsakte der Europdischen Gemeinschaften (Bauproduktengesetz- BauPG) vom

28. April 1998*, como enmendado por el Articulo 2 de la ley del 8 de Noviembre de 2011%;

Normas de Procedimiento Comunes para la Solicitud, Preparacion y Concesion de las
Homologaciones Técnicas Europeas que figuran en el anexo de la Decision de la Comision
94/23/CE®;

Directrices para la Homologacion Técnica Europea de "Anclajes metdalicos para el uso en
hormigdn - Parte 5: Anclajes de adherencia”, ETAG 001-05.

Deutsches Institut fir Bautechnik esta autorizado a verificar si se cumplen las disposiciones de
esta homologacion técnica europea. La verificacibn puede tener lugar en la planta de
fabricacion. No obstante, la responsabilidad de la conformidad de los productos con la
homologacion técnica europea y su adecuacion al uso previsto sigue siendo del titular de la
homologacién técnica europea.

Esta Homologacion Técnica Europea no debe transferirse a fabricantes o agentes de
fabricantes que no sean los indicados en la pagina 1, ni a plantas de fabricacion distintas de las
indicadas en la pagina 1 de la presente Evaluacion Técnica Europea.

Esta Homologacion Técnica Europea podra ser retirado por el Deutsches Institut fir
Bautechnik, en particular de conformidad con la informacion facilitada por la Comision segun el
Articulo 5(1) de la Directiva del Consejo 89/106/CEE.

La reproduccién de esta Homologacidon Técnica Europea, incluida la transmision por medios
electronicos, debera estar completa. No obstante, la reproduccion parcial puede hacerse con el
consentimiento por escrito de Deutsches Institut fir Bautechnik. En este caso, la reproduccion
parcial debe ser designada como tal. Los textos y dibujos de folletos publicitarios no deberan
contradecir ni abusar de la Homologacién Técnica Europea.

Esta Homologacién Técnica Europea es emitida por el organismo de homologaciéon en su
idioma oficial. Esta versién corresponde totalmente a la version distribuida dentro de la EOTA.
Las traducciones a otros idiomas deben ser designadas como tales.

Diario Oficial de las Comunidades Europeas L 40, 11 de Febrero 1989, p. 12
Diario Oficial de las Comunidades Europeas L 220, 30 de Agosto 1993, p. 1
Diario Oficial de la Uni6n Europea L 284, 31 de Octubre 2003, p. 25
Bundesgesetzblatt Teil | 1998, p. 812

Bundesgesetzblatt Teil | 2011, p. 2178

Diario Oficial de las Comunidades Europeas L 17, 20 Enero 1994, p. 34
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CONDICIONES ESPECIFICAS DE LA HOMOLOGACION TECNICA EUROPEA

Definicidon de producto y el uso previsto

Definicién para el producto de construccion

La Capsula quimica CAQU de INDEX es un anclaje de adherencia que consiste en una
capsula de vidrio INDEX CAQU y una varilla de anclaje roscada con tuerca hexagonal y
arandela en los tamafios M8, M10, M12, M16, M20 y M24. La varilla de anclaje (incluida la
tuerca y la arandela) esta hecha de acero cincado, acero galvanizado por inmersion en
caliente, acero inoxidable o de acero de alta resistencia a la corrosion.

La capsula de vidrio se coloca en el taladro y la varilla de anclaje es impulsada por maquina
con martilleo y giro simultaneos. La varilla de anclaje se ancla a través de la adherencia entre la
varilla de anclaje, el mortero quimico y el hormigon.

Figura una ilustracion del producto y del uso previsto en el Anexo
1.

Uso previsto

Esta previsto que el anclaje se utilice en anclajes para los cuales deben cumplirse los requisitos
de resistencia mecanica y de estabilidad y seguridad en uso en el sentido de los Requisitos
Esenciales 1 y 4 de la Directiva del Consejo 89/106 CEE, y el fallo de los anclajes realizados
con estos productos causaria un riesgo para la vida humana y/o llevaria considerables
consecuencias econémicas. La seguridad en caso de incendio (Requisito Esencial 2) no esta
contemplada en esta Homologacién Técnica Europea. El anclaje debe utilizarse Unicamente
para anclajes sujetos a carga estética o cuasi-estatica en hormigbn o no armado de peso
normal armado de las clases de resistencia C20/25 como minimo y de C50/60 como maximo,
segun la norma EN 206: 2000-12.

El anclaje sdlo podré utilizarse en el hormigén no
fisurado.

El anclaje podra instalarse en el hormigén curado o himedo, no debe instalarse en los
taladros inundados. No se admite la instalacion elevada.

El anclaje puede utilizarse en el siguiente intervalo de
temperaturas:

Intervalo de temperatura: -40 °C to +80 °C (temperatura max. a largo plazo +50 °C y
temperatura max. a corto plazo +80 °C)

Acero cincado o galvanizado por
inmersion en caliente:

La varilla de anclaje, la tuerca y la arandela hechas de acero cincado o acero galvanizado
por inmersién en caliente, s6lo podrén utilizarse en las estructuras sometidas a condiciones
internas secas.

Acero _Inoxidable 1.4401, 1.4404 o
1.4571:

La varilla de anclaje, la tuerca y la arandela hechas de acero inoxidable podran utilizarse en
las estructuras sometidas a condiciones internas secas Yy también en las estructuras
sometidas a la exposicion atmosférica externa (incluidos los entornos industriales y marinos), o
la exposicion a las condiciones internas permanentemente himedas, si no existan condiciones
agresivas particulares. Tales condiciones agresivas particulares son, por ejemplo, la inmersion
permanente en agua de mar o en la zona de salpicaduras del agua de mar, la atmosfera de
cloruro de piscinas cubiertas o la atmdésfera con contaminacion quimica extrema (por ejemplo,
en las plantas de desulfuracion o los taneles de carretera donde se utilizan materiales de
deshielo).
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Acero de alta resistencia a la corrosion 1.4529 0 1.4565:

La varilla de anclaje, la tuerca y la arandela hechas de acero de alta resistencia a la corrosion
1.4529 o 1.4565 podréan utilizarse en las estructuras sometidas a condiciones internas secas
y también en las estructuras sometidas a la exposicién atmosférica externa, en las condiciones
internas permanentemente hdmedas, o en las condiciones agresivas particulares. Tales
condiciones agresivas particulares son, por ejemplo, la inmersiéon permanente en agua de mar
o en la zona de salpicaduras del agua de mar, la atmosfera de cloruro de piscinas cubiertas o la
atmosfera con contaminacién quimica extrema (por ejemplo, en las plantas de desulfuracion o
los tlineles de carretera donde se utilizan materiales de deshielo).

Las provisiones establecidas en este Homologacion Técnica Europea se basan en una vida Util
supuesta del anclaje de 50 afios. Las indicaciones proporcionadas acerca de la vida Gtil no
pueden interpretarse como garantia del fabricante, sino que se consideran sélo como medios
de escoger el producto adecuado en relacién con la vida Util econémicamente razonable de las
obras.

Caracteristicas del producto y los métodos de verificacion

Caracteristicas del producto

El anclaje corresponde a los dibujos y disposiciones de los Anexos 1 a 3. Los valores
caracteristicos de los materiales, las dimensiones y las tolerancias del anclaje no indicados en
los Anexos 1 a 3 deberan corresponder a los valores respectivos establecidos en la
documentacion técnica’ de esta Homologacién Técnica Europea.

Los valores caracteristicos para el disefio de los anclajes se detallan en los
Anexos 4 a 9.

Cada capsula de mortero se marcara con la marca distintiva de identificacion del fabricante,
con el tipo de cépsula y el tamafio de la capsula.

Cada varilla de anclaje se marcara con la marca distintiva de identificacion del fabricante, un
marcado de la profundidad de anclaje (pintura azul o entalladura), el tamafio del anclaje y una
letra adicional para las propiedades del material de acuerdo con el Anexo 1.

Métodos de verificacion

La evaluacion de la aptitud del anclaje para el uso previsto en relacién con los requisitos de
resistencia mecanica y estabilidad y seguridad en el uso en el sentido de los Requisitos
Esenciales 1 y 4 se ha realizado de conformidad con la "Directriz para la Homologacién
Técnica Europea de los Anclajes Metalicos para el uso en el hormigén”, Parte 1"Anclajes en
general" y la Parte 5" Anclajes de Adherencia”, sobre la base de la Opcion 8.

Ademas de las clausulas especificas relativas a las sustancias peligrosas contenidas en esta
Homologacion Técnica Europea, puede que haya otros requisitos aplicables a los productos
incluidos en su alcance (por ejemplo, la legislacion europea transpuesta y las disposiciones
legales, reglamentarias y administrativas nacionales). Para cumplir con las disposiciones de la
Directiva de Productos de Construccion, estos requisitos también deben cumplirse, cuando y
donde se apliquen.

La documentacion técnica de esta homologacion técnica europea esta depositada en el Deutsches Institut fur
Bautechnik y, en la medida en que sea pertinente para las tareas de los organismos autorizados implicados en el
procedimiento de certificacion de la conformidad, se entrega a los organismos autorizados.
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3 Evaluacion y certificacion de conformidad y marcado CE

3.1 Sistema de certificacién de conformidad

De acuerdo con la decision 96/582/EG de la Comisién Europea® se aplica el sistema 2(i)
(denominado Sistema 1) de certificacion de conformidad.

Este sistema de certificacion de conformidad se define en
lo siguiente:

Sistema 1: Certificacion de la conformidad del producto por un organismo autorizado de
certificacion sobre la base de:

(@) Tareas para el fabricante:
(1) control de produccién en fabrica;

(2) pruebas adicionales de muestras tomadas en fabrica por el fabricante de
acuerdo con un plan de control prescrito;

(b) Tareas para el organismo
autorizado:

(3) pruebas iniciales de tipo de producto;

(4) inspeccion inicial de la fabrica y del control de produccién en fabrica;

(5) vigilancia, evaluacién y aprobacion continua del control de produccién en
fabrica. Nota: A los organismos autorizados también se les denominan "organismos
notificados".

3.2 Responsabilidades
3.2.1 Tareas para el fabricante
3.2.1.1 Control de produccién en fabrica

El fabricante ejercera un control interno permanente de la produccién. Todos los elementos,
requisitos y disposiciones adoptados por el fabricante se documentaran de forma sistematica
en forma de politicas y procedimientos escritos, incluidos los registros de los resultados
obtenidos. Este sistema de control de produccion garantizard que el producto esta en
conformidad con esta homologacion técnica europea.

El fabricante s6lo podra utilizar los materiales iniciales/primas/constitutivos indicados en la
documentacidn técnica de la presente homologacién técnica europea.

El control de producciéon en fabrica debera estar de acuerdo con el plan de control que forma
parte de la documentacion técnica de esta homologacién técnica europea. El plan de control se
establece en el contexto del sistema de control de produccion en fabrica gestionado por el
fabricante y depositado en el Deutsches Institut fir Bautechnik.®

Los resultados del control de la produccion en fébrica se registraran y se evaluaran de
conformidad con las disposiciones del plan de control.

3.2.1.2 Otras tareas para el fabricante

El fabricante, en virtud de un contrato, se comprometera con un organismo autorizado para las
tareas mencionadas en el punto 3.1 en el campo de los anclajes para realizar las acciones
establecidas en el punto 3.2.2. A tal efecto, el fabricante hard entrega del plan de control
mencionado en los puntos 3.2.1.1 y 3.2.2 al organismo autorizado.

El fabricante debera hacer una declaracién de conformidad, indicando que el producto de
construccion esta en conformidad con las disposiciones de esta homologacion técnica europea.

Diario Oficial de las Comunidades Europeas L 254 of 08.10.1996

El plan de control es una parte confidencial de la homologacién técnica europea y solo se le entregara
al organismo autorizado implicado en el procedimiento de certificacion de conformidad. Ver apartado
3.2.2.

Z45627.13 8.06.01-224/13
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Tareas para los organismos autorizados
El organismo autorizado realizara

- las pruebas iniciales de tipo de
producto,

- la inspeccién inicial de la fabrica y del control de
produccion en fabrica,

- lavigilancia, evaluacion y aprobacién continua del control de produccion en

fabrica, de acuerdo con las disposiciones establecidas en el plan de control.

El organismo autorizado conservard los puntos esenciales de sus acciones antes mencionadas
y declarara los resultados obtenidos y las conclusiones extraidas en un informe escrito.

El organismo autorizado de certificacién implicado por el fabricante emitira un certificado CE de
conformidad del producto que acredite la conformidad con las disposiciones de la presente
homologacion técnica europea.

En los casos en que ya no se cumplan las disposiciones de la homologacion técnica europea y
su plan de control, el organismo de certificacion retirara el certificado de conformidad e
informara al Deutsches Institut fiir Bautechnik de inmediato.

Marcado CE

El marcado CE se colocara en cada embalaje de anclajes. Las letras "CE" iran seguidas del
namero de identificacion del organismo autorizado de certificacion, cuando proceda, e iran
acompafiadas de la siguiente informacién adicional:

- el nombre y la direccién del fabricante (entidad juridica responsable de la fabricacion),

- los dos ultimos digitos del afio en que se coloco el marcado CE,

- el nimero del certificado de conformidad CE para el producto,

- el nimero de la homologacién técnica europea,

- el nimero de la directriz para la homologacién técnica europea,

- categoria de uso (ETAG 001-1, Opcion 8),

- tamafio.

Supuestos bajo los cuales se evalué favorablemente la aptitud del producto para el uso previsto

Fabricacion

La homologacion técnica europea se emite para el producto sobre la base de datos/informacion
acordados, depositados en el Deutsches Institut fiir Bautechnik, que identifica el producto que
ha sido evaluado y juzgado. Los cambios en el producto o proceso de produccién, que podrian
resultar en que estos datos/informacion depositados sean incorrectos, deberdn notificarse al
Deutsches Institut fir Bautechnik antes de implementar los cambios. El Deutsches Institut fur
Bautechnik decidira si tales modificaciones afectan o no a la homologacion técnica europea v,
por consiguiente, a la validez del marcado CE sobre la base de la homologacion técnica
europea Yy, en caso afirmativo, si una nueva evaluacion o modificaciones de la homologacién
técnica europea es necesaria.

Disefio de anclajes
La aptitud del anclaje para el uso previsto se da en las siguientes condiciones:

Los anclajes estan disefiados de acuerdo con la "Directriz para la homologacion técnica
europea de anclajes metélicos para el uso en hormigon”, Anexo C, Método A, para los anclajes
de adherencia bajo la responsabilidad de un ingeniero experimentado en los anclajes y los
trabajos en hormigon.

8.06.01-224/13
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Para las verificaciones indicadas a continuacién, de conformidad con el Anexo C, se observaran las
siguientes condiciones:

-« Para la verificacién 'fallo en el cono de hormigén' (clausula 5.2.2.4, Anexo C de la
Directriz) Ngr«cse determinara segun (1) y (2): EI menor de los valores segun (1) y (2) es
decisivo.

(1)  NrkcSegun la ecuacion (5.2), Anexo C de la Directriz
donde: Ngk,c segun el Anexo 4, tabla 6, 8 0 10

San  Segun el Anexo 4, tabla 6, 8 0 10

Can Segun el Anexo 4, tabla 6, 8 0 10

Wuer,N = 1,0
En casos especiales segun la clausula 5.2.2.4 g, Anexo C de la Directriz el método
suministrado alli es valido.
No obstante, el valor Ngkyc se calculara segun la siguiente ecuacion:

0 0 N'er

Ngeo = Ngeo (Anexo 4, tabla 6, 8 0 10) x

ef

(2)  Ngkcsegun la ecuacion (5.2), Anexo C de la Directriz
donde: Np,. =0,75 x 15,5 x het™® X foy cype

Sern =3 het
Can  =1,5hg
Wuer,N = 1,0

- Para la verificacion ‘fallo de divisién debido a la carga' (clausula 5.2.2.6, Anexo C de la
Directriz) Nrysp S€ determinara segun (3).

(3)  Nrksp Segun la ecuacion (5.3), Anexo C de la Directriz
donde: Ngk,c segun el Anexo 4, tabla 6, 8 0 10

Sersp Segun el Anexo 4, tabla 6, 8 0 10
Casp S€QUN el Anexo 4, tabla 6, 8 0 10
Yuern =1,0
Whsp =1,0
e Parala verificacién ‘fallo de desprendimiento de hormigén' (clausula 5.2.3.3, Anexo C de
la Directriz) Nri,c para la ecuacion (5.6), Anexo C de la Directriz, se determinara segun (1).

Se preparan las notas de calculo verificables y los dibujos teniendo en cuenta las cargas a
anclar.

La posicion del anclaje esta indicada en los dibujos de disefio (por ejemplo, la posicién del anclaje
con respecto a las armaduras o0 a los soportes, etc.).

4.3 Instalacion de anclajes

La aptitud para el uso del anclaje solo se puede asumir si el anclaje se instala de la siguiente
manera:

- La instalacion del anclaje realizada por el personal adecuadamente calificado y bajo la
supervision de la persona responsable de temas técnicas de la obra,

- Solo el uso del anclaje suministrado por el fabricante, sin intercambiar los componentes de
un anclaje,

- Lainstalacién del anclaje de acuerdo con las especificaciones y dibujos del fabricante, con
el empleo de las herramientas adecuadas indicadas en la documentacion técnica de esta
homologacioén técnica europea,

- Realizar comprobaciones antes de colocar el anclaje para asegurar que la clase de fuerza
del hormigén en el que se va a colocar el anclaje esté dentro de la gama proporcionada, y
gue no sea menor al del hormigdn al que se aplican las cargas caracteristicas,

Z45627.13 8.06.01-224/13
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- Comprobar que el hormigon esté bien compactado, por ejemplo, sin vacios importantes,

- Mantener la profundidad efectiva del anclaje,

- Ladistancia critica al borde y entre anclajes no menores que los valores especificados sin
tolerancias negativas,

- Posicionamiento de taladros sin dafiar la armadura,

- En el caso de taladros abortados, se rellenara el taladro abortado con mortero,

- El anclaje no debe instalarse en taladros inundados,

- Limpieza del taladro:
Eliminar por completo el agua posiblemente existente en el taladro y limpiar el taladro por lo
menos con una operacién de soplado, al menos con 1 x cepillado / 1 x soplado / 1 x
cepillado con el cepillo de acero suministrado por el fabricante. Antes de cepillar, limpia el
cepillo y comprobar si el diametro del cepillo es todavia suficiente segun el Anexo 3, Tabla
3. El cepillo de acero producira resistencia natural al entrar en el agujero del anclaje. Si este
no es el caso, debe utilizarse un cepillo nuevo o un cepillo con un diametro mayor.

- No se admite la instalacion elevada,

- Latemperatura de instalacion del componente de anclaje sera al menos +5 °C; durante el
curado del mortero quimico la temperatura del hormigén no debe caer por debajo de -5 °C;

- Respetar el tiempo de curacién segun Anexo 3, Tabla 5 hasta que se pueda poner cargas al anclaje,

- Después del tiempo de curado, fija el elemento a anclar con una llave dinamométrica
calibrada, sin exceder el par de apriete indicado en el Anexo 3.

Indicaciones al fabricante

Responsabilidad del fabricante

La responsabilidad corresponde al fabricante de asegurarse de que la informacion sobre las
condiciones especificas segin 1 y 2 como los Anexos mencionados, asi como las secciones
4.2, 4.3 y 5 se proporcione a los que se refiere. Esta informacion puede hacerse mediante la
reproduccion de las partes respectivas de la homologacién técnica europea. Ademas, todos los
datos de instalacién deberan figurar claramente en el envase y/o en una hoja de instrucciones
adjunta, preferiblemente con ilustraciones.

Los datos minimos requeridos son:

- didmetro de la broca,

- profundidad del taladro,

- diametro de la varilla del anclaje,

- profundidad minima efectiva del anclaje,

- Informacion sobre el procedimiento de instalacion, a incluir la limpieza del taladro con
los equipos de limpieza, preferiblemente por medio de una ilustracion,

- Las piezas metdlicas (varilla de anclaje, arandela y tuerca hexagonal) deben ser del
mismo material y de las correspondientes propiedades mecéanicas segin Anexo 2,
Tabla 1,

- temperatura de instalacion del componente de anclaje,
- temperatura ambiente del hormigén durante la instalacion del anclaje,

- tiempo de curacion hasta que se pueda poner cargas al anclaje como una funcion de la
temperatura ambiente en el hormigén durante la instalacién,

- par de apriete maximo,
- Identificacion del lote de fabricacion.
Todos los datos se presentaran de manera clara y explicita.
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5.2 Embalaje, transporte y almacenamiento
Se protegeran a las capsulas de vidrio contra la radiacién solar y deberan almacenarse segin
las instrucciones de instalacion del fabricante en condiciones secas a temperaturas de al
menos +5 ° C a no mas de +25 ° C.
No deben utilizarse las capsulas de vidrio con la vida Gtil caducada.
El anclaje s6lo se empaqueta y se suministra como una unidad completa. Las cépsulas de
vidrio se pueden embalar por separado de las varillas de anclaje (incluidas las tuercas y las
arandelas).
La instruccion de instalacion del fabricante indicara que las capsulas de vidrio se utilizaran con
las barras de anclaje de acuerdo con el Anexo 1.

Uwe Bender beglaubigt:

Jefe de departamento Baderschneider

Z45627.13
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Traduction réalisée par INDEX

INDEX — CAQU Capsula quimica

Indicacién de la profundidad de instalacion
(pintura o entallado)

Fabricant Index
-
(4) Type de CAQU
capsule
Taille M...

Al

””l"

M O @

Marca del fabricante

-
d
1
-

La
Marcacion en la varilla de anclaje ejemplo: B16A
Fabricante B
Métrica 8, 10, 12, 16, 20, 24

Material

Acero galvanizado clase 5.8

Acero galvanizado clase 8.8

Acero galvanizado por inmersion en
caliente clase 5.8

Acero galvanizado por inmersion en
caliente clase 8.8

—IwmX>

Acero inoxidable 1.4401, clase 70
Acero inoxidable 1.4404, clase 70
Acero inoxidable 1.4529, clase 70
Acero inoxidable 1.4565, clase 70
Acero inoxidable 1.4571, clase 70
Acero inoxidable 1.4401, clase 80
Acero inoxidable 1.4404, clase 80
Acero inoxidable 1.4571, clase 80

OU=ZUoOxXxmMmXO

Uso previsto

Categoriade uso 1
La instalacion en hormigon
himedo o seco.

internas o exposicion
atmosférica externa o bajo

utilizada.

No adecuado para techos

Adecuado bajo condiciones

condiciones particularmente
agresivas segun la material

Gama de temperaturas

-40 °C a+80 °C (temperatura maxima a corto plazo +80°C, a largo plazo +50° C)

INDEX CAQU Capsula quimica

Anexo 1
de la Evaluacién Técnica

Producto y uso previsto

Europea
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Tabla 1. Materiales

Parte | Descripcion Material
Acero de carbono clase 5.8 0 | Acero inoxidable | Acero inoxidable de
8.8 seglin EN 1SO 898-1 1.4401, 1.4404, alta resistencia a la
1.4571.clase A4- |corrosion 1.4529 o
Varilla de Acero Acero 70 0 A4-80 seglin | 1.4565 clase 70
1 anclaje galvan|zago 2 galyamzad_q EN ISO 3506-1 segun EN ISO 3506-1
5 um segun por inmersion
EN ISO 4042 |en caliente
segun EN
ISO 10684

Acero de carbono

Acero inoxidable
1.4401, 1.4404,

Acero inoxidable de
alta resistencia a la

Acero Acero 1.4571 corrosién 1.4529 o
galvanizado = | galvanizado 1.4565
5 um segin por inmersién '
2 Arandela EN ISO 4042 |en caliente
segun EN
ISO 10684
EN ISO 887 0 EN ISO 7089 a EN ISO 7094
Acero de carbono clase 50 8 | Acero inoxidable Acero inoxidable de
segun EN I1SO 20898-2 1.4401, 1.4404, alta resistencia a la
Acero Acero 1.4571.clase A4-70 |corrosion 1.4529 o
galvanizado 2 |galvanizado |0 A4-80 segun EN | 1.4565 clase 70
3 | Tuerca 5pum segin | por inmersién | 1SO 3506-2 segun EN 1SO
hexagonal | EN SO 4042 |en caliente 3506-2
segun EN
ISO 10684
EN ISO 4032 o EN I1SO 4034
Vidrio
Capsula de Cuarzo
4 o .
vidrio Resina
Endurecedor
Tabla 2. Dimensiones en mm
Parte Descripcién M8 M10 M12 M16 M20 M24
. D, | [mm] M8 M10 M12 M16 M20 M24
Varilla de
1 anclaje L,z | [mm] 95 100 120 140 190 235
het | [mm] 80 90 110 125 170 210
S [mm] 1.6 2.1 2.5 3.0 3.0 4.0
2
Arandela d |[mm]| 16 21 24 30 37 44
3 Tuerca SW | [mm] 13 17 19 24 30 36
4 |Cépsulade D, | [mm] 9 11 13 17 22 24
vidrio L, | [mm] 80 80 95 95 175 210
INDEX CAQU Cépsula quimica Anexo 2

Material y dimensiones
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Tabla 3. Parametros de la instalaciéon

Tamano de anclaje M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Didmetro nominal del taladro  d, [mm] | 10 12 14 18 25 28
Diametro de corte dews [mm] | 105 | 125 145 18.5 25.5 28.5
Profundidad del taladro ho [mm] | 80 90 110 125 170 210
cequidad para afiaion @ ml| o | 12 | 14 | m | 2 | 2
Diametro del cepillo de acero D [mm] | 11 13 16 20 27 30
Par de apriete Tins [Nm] | 10 20 40 80 120 180

Cepillo de acero

Cepillo de INDEX + extension + conector SDS

\

-:r.l‘n'_h:q '!f-

Procedimiento de instalaciéon

! f f

Tabla 4. Espesor minimo de hormigén, distancia al borde y entre anclajes

Tamafo de anclaje M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Espesor minimo de hormigon hmn ~ [mm] | 110 120 140 160 220 260
Distancia critica al borde Cmin [mm] | 40 45 55 65 85 105
Distancia critica entre anclajes Smin  [Mmm] | 40 45 55 65 85 105

Tabla 5. Tiempo minimo de curacién

. Tiempo minimo de curacion en | Tiempo minimo de curacion en
Temperatura de hormigén S L
hormigén seco hormigén humedo

=2 -5°C 5 horas. 10 horas.

=2+ 5°C 1 hora. 2 horas.

= +20°C 20 min. 40 min.

= +30 °C 10 min. 20 min.

INDEX CAQU Cépsula quimica Anexo 3

Parametros de instalacion, espesor minimo de hormigon.
Distancia critica al borde, entre anclajes. Tiempo minimo de
curacion.
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Piezas metalicas fabricadas en acero galvanizado o acero galvanizado por inmersion

en caliente

Tabla 6. Método de disefio A: valores caracteristicos de resistencia a la tensién

Tamafio de anclaje

| M8 | M10]| M12 | M16 | M20 | M24

Fallo de acero

Resistencia caracteristica acero galvanizado N a | 18 29 42 78 | 123 | 177
Clase 5.8 *
Resistencia caracteristica acero galvanizado N a | 29 46 67 | 126 | 196 | 282
Clase 8.8 *
Coeficiente parcial de seguridad para el 1 15
acero clase 5.8, 8.8 Ms [ '
Fallo por extraccién, fallo del cono de hormigén
Resistencia caracteristica en hormigén no Ngkp=
fisurado C20/25 a C50/60 Ny, | (N | 20 | 30 | 401 50 | 75 | 90
Coeficiente parcial de seguridad XM’D b | d 1.82
M.c
Profundidad efectiva del anclaje e [mm] | 80 90 ‘ 110 ‘ 125 ‘ 170 ’ 210
Distancia caracteristica al borde CerN [mm] | 1.5hef 1 he
Distancia caracteristica entre anclajes SerN [mm] | 3 he 2 het
Fallo por agrietamiento del hormigdn
Distancia al borde Cer,sp [mm] | 1.5hes 1 hes
Distancia entre anclajes Ser,sp mm] | 3 he 2 het
Coeficiente parcial de seguridad zM'Spl): [ 1.80?
M
1) En la ausencia de otros reglamentos nacionales :
2) El coeficiente de seguridad y, = 1.2 estéa incluido
Tabla 7. Desplazamientos bajo cargas de tension.
Tamafio de anclaje M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Carga de tension N [KN] | 8 12 | 16 | 20 | 30 | 38
. o) mm 0.1 0.2 0.2 | 0.2 05 | 04
Desplazamiento NO [mm]
ONe [mm] 0.5
INDEX CAQU Céapsula quimica
Anexo 4

Método de disefo A

Valores caracteristicos para cargas de tension

Desplazamientos
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Piezas metdlicas fabricadas en acero inoxidable 1.4401, 1.4404 o0 1.4571

Tabla 8. Método de disefio A: valores caracteristicos de resistencia a la tensién

Tamafio de anclaje | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24

Fallo de acero

Resistencia caracteristica acero inoxidable

clase A4-70 NRks [kN] 26 40 59 110 | 172 | 247
Resistencia caracteristica acero inoxidable

clase A4-80 NRks [kN] 29 46 67 126 | 196 | 282
Coeficiente parcial de seguridad para:

acier inoxidable clase A4-70 ws? | [ 1.87

acier inoxidable clase A4-80 1.60

Fallo por extraccién, fallo del cono de hormigén

Resistencia caracteristica en hormigén no Ngkp=
fisurado C20/25 a C50/60 Ny, | (N | 20 | 30 | 401 50 1 75 | 90
Coeficiente parcial de seguridad XM’D b | d 1.82

M.c
Profundidad efectiva del anclaje he | [m | 80 | 90 [ 110 [ 125 | 170 | 210
Distancia caracteristica al borde CerN [mm] | 1.5hef 1 he
Distancia caracteristica entre anclajes SerN [mm] | 3 he 2 het

Fallo por agrietamiento del hormigén

Distancia al borde Cer,sp [mm] | 1.5hes 1 hes

Distancia entre anclajes Ser,sp mm] | 3 he 2 het

Coeficiente parcial de seguridad zM'Spl): [ 1.80?
M.c

1) En la ausencia de otros reglamentos nacionales
2) El coeficiente de seguridad y, = 1.2 estéa incluido

Tabla 9. Desplazamientos bajo cargas de tension.

Tamafio de anclaje M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Carga de tension N [KN] | 8 12 | 16 | 20 | 30 | 38
. o) mm]| 01 | 02 | 02 | 0.2 | 05 | 0.4
Desplazamiento NO [mm]
ONe [mm] 0.5
INDEX CAQU Céapsula quimica
Anexo 5

Método de disefio A
Valores caracteristicos para cargas de tension
Desplazamientos
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far
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Piezas metalicas fabricadas en acero inoxidable de alta resistencia a la corrosiéon

1.5429 0 1.4565

Tabla 10. Método de disefio A: valores caracteristicos de resistencia a la tension

Tamafio de anclaje

| M8 | M10]| M12 | M16 | M20 | M24

Fallo de acero

Resistencia caracteristica acero inoxidable N e KN 26 40 50 | 110 | 172 | 247
clase 70 *
Coeficiente parcial de seguridad TM.s n [ 1.87
Fallo por extraccién, fallo del cono de hormigén
Resistencia caracteristica en hormigén no Ngkp=
fisurado C20/25 a C50/60 N, | (N | 20 | 30 | 401 50 1 75 1 90
Coeficiente parcial de seguridad XM’F’ n | d 1.8
M.c
Profundidad efectiva del anclaje e [mm] | 80 90 ‘ 110 ‘ 125 ‘ 170 ’ 210
Distancia caracteristica al borde CerN [mm] | 1.5hes 1 hg
Distancia caracteristica entre anclajes SerN [mm] | 3 he 2 het
Fallo por agrietamiento del hormigon
Distancia al borde Cer,sp [mm] | 1.5hes 1 hes
Distancia entre anclajes Ser,sp mm] | 3 he 2 het
Coeficiente parcial de seguridad zM'Spl): [ 1.802
M
1) En la ausencia de otros reglamentos nacionales :
2) El coeficiente de seguridad y, = 1.2 esté incluido
Tabla 11 Desplazamientos bajo cargas de tensién.
Tamafio de anclaje M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Carga de tension N [KN] | 8 12 | 16 | 20 | 30 | 38
. o) mm | 01 | 02| 02| 02| 05| 04
Desplazamiento NO [
ONeo [mm] 0.5
INDEX CAQU Capsula quimica
Anexo 6

Método de disefo A

Valores caracteristicos para cargas de tension

Desplazamientos
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Piezas metalicas fabricadas en acero cincado o en acero galvanizado por inmersién en

caliente

Tabla 12. Método de diseiio A: valores caracteristicos de resistencia a la cizalladura

Tamanfo de anclaje

| M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24

Fallo de acero sin brazo de palanca

Resistencia caracteristica acero galvanizado Vi K] 9 14 21 39 61 88
clase 5.8 :
Resistencia caracteristica acero galvanizado Vire ay | 15 23 23 63 98 | 141
clase 8.8 ’
Coeficiente parcial de seguridad para el 1 125
acero clase 5.8, 8.8 s [ '
Fallo de acero con brazo de palanca
Momento caracteristico de flexion clase 5.8 MORK,S [kN] 19 37 65 | 166 | 325 | 561
Momento caracteristico de flexion clase 5.8 MOR.(,S [kN] 30 60 105 | 266 | 519 | 898
Coeficiente parcial de seguridad TM.s 2 [] 1.25
Fallo por desprendimiento del hormigén
Factor k en la ecuacion (5.6) del anexo C K 20
ETAG 001, apartado 5.2.3.3 [ '
Coeficiente parcial de seguridad e | [ 1.50 ?
Fallo del borde del hormigén
L_argura efectiva del anclaje bajo carga de ! mm) | 80 90 110 | 125 | 170 | 210
cizalladura
Diametro exterior del anclaje dnom | [mm] | 10 12 14 18 25 28
Coeficiente parcial de seguridad we? | M 1.50 ?
1) En la ausencia de otros reglamentos nacionales
2) El coeficiente de seguridad y, = 1.2 esté incluido
Tabla 13. Desplazamientos bajo cargas de cizalladura
Tamafo de anclaje M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Carga de cizalladura \Y [kN] | 5 12 | 22 | 35 | 50
. 9] mm 3 4 5 5
Desplazamiento Vo [mm]
Oveo [mm] | 4 5 5 7 7
INDEX CAQU Céapsula quimica Anexo 7

Método de disefo A

Valores caracteristicos para cargas de cizalladura

Desplazamientos
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Piezas metalicas fabricadas en acero inoxidable 1.4401, 1.4404 o 1.4571

Tablal4. Método de disefio A: valores caracteristicos de resistencia a la cizalladura

Tamafio de anclaje

| M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24

Fallo de acero sin brazo de palanca

Resistencia caracteristica acero inoxidable
clase A4-70

VRk,s

(kN]

13 20 29 55 86 | 124

Resistencia caracteristica acero inoxidable
clase A4-80

VRk,s

(kN]

15 23 33 62 98 | 141

Coeficiente parcial de seguridad para:
acero inoxidable clase A4-70
acero inoxidable clase A4-80

1
Y™m,s )

1.56
1.33

Fallo de acero con brazo de palanca

Momento caracteristico de flexiébn acero
inoxidable clase 70

(kN]

26 52 92 | 233 | 454 | 785

Momento caracteristico de flexiébn acero
inoxidable clase 80

(kN]

30 60 | 105 | 266 | 519 | 898

Coeficiente parcial de seguridad para:
acero inoxidable clase A4-70
acero inoxidable clase A4-80

YM,s

1.56
1.33

Fallo por desprendimiento del hormigén

Factor k en la ecuacion (5.6) del anexo C
ETAG 001, apartado 5.2.3.3

2.0

Coeficiente parcial de seguridad

1
YM,c )

1.50?

Fallo del borde del hormigén

Largura efectiva del anclaje bajo carga de
cizalladura

I

[mm]

80 90 | 110 | 125 | 170 | 210

Diametro exterior del anclaje

dnom

[mm]

10 12 14 18 25 28

Coeficiente parcial de seguridad

1
TM,c )

1.50?

1) En la ausencia de otros reglamentos nacionales
2) El coeficiente parcial de seguridad y, = 1.2 esta incluido

Tabla 15. Desplazamientos bajo cargas de cizalladura

Tamafo de anclaje

M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24

Carga de cizalladura

Vv

[kN]

5 8 12 22 35 50

Desplazamiento

Ovo

[mm]

Ove

[mm]

INDEX CAQU Céapsula quimica

Anexo 8

Método de disefo A

Valores caracteristicos para cargas de cizalladura

Desplazamientos
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Bautechnik

Piezas metalicas fabricadas en acero inoxidable de alta resistencia a la corrosién

1.5429 0 1.4565

Tabla 16. Método de disefio A: valores caracteristicos de resistencia a la tension

Tamafio de anclaje

| M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24

Fallo de acero sin brazo de palanca

Resistencia caracteristica acero inoxidable Vi KN 13 20 29 55 86 | 124
clase 70 :
Coeficiente parcial de seguridad yM,Sl) [ 1.56
Fallo de acero con brazo de palanca
Momento caracteristico de flexion acero 0
inoxidable clase 70 Mes | kN1 | 26 | 52 | 92 | 233 | 454 | 785
Coeficiente parcial de seguridad TM.s 2 [] 1.56
Fallo por desprendimiento del hormigén
Factor k en la ecuacion (5.6) del anexo C K 20
ETAG 001, apartado 5.2.3.3 [ '
Coeficiente parcial de seguridad e | [ 1.50 ?
Fallo del borde del hormigén
L_argura efectiva del anclaje bajo carga de ! mm) | 80 90 | 110 | 125 | 170 | 210
cizalladura
Diametro exterior del anclaje dnom | [mm] | 10 12 14 18 25 28
Coeficiente parcial de seguridad we? | M 1.50?
3) En la ausencia de otros reglamentos nacionales
4) El coeficiente parcial de seguridad y, = 1.2 esté incluido
Tabla 17. Desplazamientos bajo cargas de tensién
Tamafio de anclaje M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Carga de tension Vv [KN] | 5 12 | 22 | 35 | 50
. o) mm 3 3 5 5
Desplazamiento Ll [mm]
Ove [mm] | 4
INDEX CAQU Cépsula quimica Anexo 9

Método de disefo A

Valores caracteristicos para cargas de tension

Desplazamientos
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